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INTERRUPTORES HORARIOS
modelos RTM, RTL, RTQD e RTQDL

Manual de Instrucoes

1-DESCRICAO GERAL

O interruptor horario é um instrumento que permite ligar e desligar
qualquer equipamento elétrico de acordo com horarios pré-estabe-
lecidos. O interruptor é acionado por um micro-motor, o qual
comanda o relégio e o disco de programacao. Podem ser forneci-
dos com bateria recarregavel (RTQD e RTQDL), a qual possibilita
manter o aparelho em funcionamento quando faltar energia, sem
atrasar o relogio.

2 - FUNCIONAMENTO

O interruptor horario é composto basicamente por trés partes
distintas:

—reldgio, que esta localizado no centro do aparelho;

—disco de programacao, que esta localizado ao redor do relégio;
—contatos de saida, localizados na parte inferior do aparelho.

Existe uma interligacdo entre o reldgio e o disco de programacao,

seta que interliga o relogio
ao disco de programagao

relégio

trava de posicdo dos

contatos de saida disco de programacao

que é representada pela seta localizada no relégio entre as 12:00 e
3:00 horas, conforme mostra a figura acima.

diario

No frontal tem uma chave, que permite as seguintes fungoes:

0 = contato de saida permanentemente desacionado, independente
da programacao feita;

contato de saida permanentemente acionado, independente da
programagao feita;

O = contato de saida automatico.
Note que o relégio e o disco de programacdo se movimentam no

sentido horario ao longo do tempo, porém a seta fica constantemente
parada. Isto permite ao usuario identificar trés funcoes:
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-0 horério corrente no reldgio e no disco de programacao;

—se 0 horério indicado no relégio refere-se antes (AM) ou depois (PM)
do meio-dia;

—-se o contato de saida encontra-se acionado (cavalete para fora do
disco) ou desacionado (cavalete para dentro do disco).

3-AJUSTE DA HORA CERTA

Ao receber o interruptor, deve-se ajustar a hora certa. Primeiramen-
te alimente o aparelho (terminais 1 e 2) com a tensdo indicada na
lateral do mesmo. Em seguida, gire o disco no sentido horério (siga
indicacao da flecha), ajustando as horas e os minutos de acordo com
a hora atual, considerando inclusive se a seta estd indicando antes
(AM) ou depois (PM) do meio-dia no disco de programacao.

Desta forma, o interruptor horério estara com seu reldégio ajustado
e em pleno funcionamento.

4 - AJUSTE DA PROGRAMAGAO

O interruptor horario permite ligar e desligar
qualquer equipamento elétrico em horérios pré-
estabelecidos pelo usuario, de acordo com sua
necessidade. Isto é possivel de se fazer gragas ao
disco de programacao, que nos permite deter-
minar os horérios desejados. Note que ao longo
do disco existem 96 cavaletes, os quais podem
ser posicionados para dentro ou para fora do
disco de programacao.

Disco
Liga —»
Desl-

Posicao dos cavaletes

Cada um dos cavaletes representa um periodo de 15 minutos. Com
o passar das horas, o disco gira juntamente com o relégio. Quando
o cavalete passar em frente da seta do relégio, poderao ocorrer duas
condicoes conforme descrito a seguir:

-0 contato de saida é acionado durante o periodo do respectivo
cavalete, desde que o cavalete esteja posicionado para fora do
disco ou;

-0 contato de saida é desacionado durante o periodo do respectivo
cavalete, desde que o cavalete esteja posicionado para dentro do
disco.

Exemplo

O interruptor horério devera executar as seguintes operacoes se
quisermos:

— acionar o relé de saida as 10:00h, e desaciona-lo as 11:30h;

— acionar o relé de saida as 11:45h, e desaciona-lo as 13:45h;

1- Inicialmente verificar se todos os cavaletes estdo na posicao para o
lado de dentro do disco de programacao. Caso nao esteja, coloca-los;

2- Ajustar o disco de programacao, girando -0 no sentido horario, de
tal forma que 10:00h (AM) coincida com a seta que interliga o
relégio ao disco de programacéo;

3- A partir deste ponto posicionar seis cavaletes para o lado de fora
do disco de programacéo; (6 x 15 min = 90 min = 01:30h)

4- Em seguida deixar 1 cavalete (15 min), para o lado de dentro do
disco de programacao;

5- Posicionar mais 8 cavaletes, para o lado de fora do disco de progra-
magao, (8 x 15 min = 120 min = 02:00h) ou seja 13:45 - 11:45h =
02:00h;

6- E por fim, ajustar o relégio girando o disco de programacao con-
forme a hora local.

5- CONTROLE DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS
MONOFASICOS

De acordo com o equipamento elétrico, hd um determinado con-
sumo de energia. Para isto, necessitamos de pelo menos dois fios
que permitam este fornecimento de energia, a qual poderd ser
proveniente:

—da tomada elétrica, a qual oferece os dois fios necessarios para forne-
cimento da energia;

—do quadro elétrico, o qual também oferece os dois fios necessarios
para fornecimento da energia (110 Volts = 1 disjuntor + neutro;
220 Volts = 2 disjuntores).

Baseado nisto, para executar a correta ligacdo, utilizando fio de

bitola 2,5 mm?2, proceda conforme a seguir:



1 - Conectar o fio da fase 1 ao terminal 1 do interruptor horario.
2 - Conectar o fio da fase 2 ao terminal 2 do interruptor horario.
3 - Fazer um “jumper” entre os terminais 2 e 3 do interruptor horario.
4 - Ligar o equipamento elétrico nos terminais 1 (fase 1) e 4 do aparelho.
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Desta forma, a energia somente sera fornecida ao equipamento
elétrico nos horarios estabelecidos pela programacao feita pelo usu-
ario (conforme item “4 - AJUSTE DA PROGRAMACAOQ").

Caso a energia consumida pelo equipamento elétrico seja superior a
capacidade méaxima dos contatos de saida, proceda conforme a fig. 2:
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equipamentos elétricos MONOFASICOS ou TRIFASICOS (em tracejado) que consomem
energia acima da capacidade dos contatos de saida
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Para ter acesso aos ter-
minais e fazer as liga¢Ges:

1- Retire a tampa de pro- 1
tecao dos terminais;

2- Os condutores elétricos
deverdo ser introduzidos
nos respectivos orificios
(terminais de 1 a 5).

Quebrar p/
passagem dos
condutores

3- Utilizando uma chave de
fenda ou philips 4mm,
aperte bem os parafusos
dos terminais, certificando-
se que os condutores este-
jam firmemente presos.

6- APLICACOES

A COEL reserva-se no direito de alterar quaisquer dados deste impresso sem prévio aviso
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7-DADOS TECNICOS

RTM - RTL
Alimentagao (+ 10%) Veca 110 ou 220 (especificar)
Frequéncia da rede Hz 60
Consumo aproximado VA 1
Precisdo (a +20°C) segundos/dia +2,5
Temperatura ambiente (operagao) °C -20 a +55
N2 max. operagbes (liga + desliga) 96 / dia
Intervalo min. entre programagdes| minutos 15
Contatos de saida quantidade 1 reversivel
Bitola maxima dos condutores mm? 2,5
I maximo nos contatos (p/250 Vca) A 16 (cos@=1); 5 (cosp =0,6)
Carga indutiva maxima v 1

Terminais de ligagao

parafusos (RTM) ou fast-on (RTL)

Material de caixa ABS cinza
Peso aproximado gramas \ 300
RTQD -RTQDL
Alimentacéo (+ 10%) especificar Vca 220
Frequéncia da rede Hz 45 a 63
Consumo aproximado VA 2
Precisdo (a +20°C) segundos/dia £2,5
Temperatura ambiente (operagao) °C -20 a +55
Ne max. operagoes (liga + desliga) 96 / dia
Intervalo min. entre programagdes|  minutos 15
Tempo de carga da bateria horas 70
Autonomia da bateria horas 150
Contatos de saida quantidade 1 reversivel
Bitola maxima dos condutores mm? 2,5
I maximo nos contatos (p/250 Vca) A 16 (cos@=1); 5 (cosp =0,6)
Carga indutiva maxima v 1

Terminais de ligagdo

parafusos (RTQp) ou fast-on (RTQDL)

Material de caixa ABS cinza
Peso aproximado gramas 300
8- ESQUEMA ELETRICO
1 2 3 i 5
alimentacao relé de saida

9- DIMENSOES (mm)

RTM - RTQD = montagem interna
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trilho para fixacéo
Norma DIN 46.277

RTL - RTQDL =montagem externa em paineis (DIN 72 x 72 mm)
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