MANUAL DE INSTRUGCOES
INV-CA2-01

CONTADOR DIGITAL

e CONTADOR DIGITAL <
DISPLAY DESCRICAO AJUSTE DEFAULT

1- CARACTERISTICAS GERAIS Modo de funcionamento do controlador.
- Temperatura de operagéo e armazenamento: -10°C a 60°C. I NV ‘Az‘ _‘ O 1 |_‘ ‘_‘ ‘ . Se=1 Contador presetavel. ) 1as a

(valores que excedem os limites caracterizam a perda de garantia Funl Se=2 Contador totalizador presetavel.

Se=3 Contador totalizador.

do produto).
- Faixa de contagem: 0 a 9999 unidades. Armazenamento da Acionamento da saida.

contagem somente durante o funcionamento. Tipo de controlador F-01 Se=0 Apds atingir o setpoint. ooul 1
- Entradas: Se=1 Antes de atingir o setpoint.

3 entradas digitais NPN ou PNP coletor fechado. Visivel se Funl=1 ou Funl=2

Corrente minima de acionamento da entrada: 1mA. P - H

; Posi¢édo do ponto decimal no display.
Frequéncia maxima de operagéo da entrada de pulsos: 2kHz. - i P play
3 48x48 F-02 Se=0 Desligado. 0a2 0

- Saidas: XSO H Se=1 0000

1 saida a relé (NA/NF 250Vca@3A). = Se=2 0000

1 saida 12Vcc@20mA para sonorizador externo. @ .

1 saida 12V 20mA Ajuste da contagem.

,sa' ,a, CC,@ MA. . ‘ Se=0 Nenhuma casa decimal (0000) — Contagem multiplicada por F-04.

- Vida (il do relé: 100.000 operagges com carga ou 1.000.000 i _ F-03 Se=1 Uma casa decimal (000.0) — Contagem multiplicada por F-34/10. 0a3 1

operagdes sem carga. Alimentagao Se=2 Duas casas decimais (00.00) — Contagem multiplicada por F-04/100.
- Consumo aproximado: 6VA. H [85~250 Vca (50~60Hz) [ Conexdo | Se=3 Trés casas decimais (0.000) — Contagem multiplicada por F-34/1000.
- Torque méximo nos parafusos: 0,5 Nm. L2[24 Vcc / Vea (50~60Hz) orico] Pluggable |

Ndmero de pulsos a serem contabilizados.
F-04 Ex1: Se F-03 =0 e F-04 =10, a cada pulso seréo contados 10 unidades. 1a 9999 10
Ex2: Se F-03 =2 e F-04 =10, a cada 10 pulsos sera contado 1 unidade.

2 - APRESENTACAO Tempo de entrada acionada para ser considerado um pulso valido.
@ Display que indica a contagem atual ou os parametros programaveis F-85 S0 G2 (IlE0 = @T0TEs * =13 12T B0
: Frequéncia de corte = 1 / (Tempo de pulso)
@ Display que indica a contagem programada ou o valor dos parametros programaveis.
IRIOVUN Borda de contagem.
F-0b Se=0 Contagem de unidades na borda de subida do sinal do sensor. Ooul 1
Se=1 Contagem de unidades na borda de descida do sinal do sensor.

LED indicador de saida acionada.
LED indicador de contagem habilitada. @ e

LED indicador de contagem em Pause. Modo de funcionamento das entradas.
Se=0 E1 - Reset
E2 — Pause
E3 — Contagem crescente de pulsos
Se=1 E1-Reset
E2 — Pause
E3 — Contagem decrescente de pulsos
Se=2 EI1 - Reset
E2 — Sentido da contagem
Entrada aberta: crescente
Entrada fechada: decrescente
F-07 E3 - Contagem de pulsos 0a5s 2
Se=3 E1 - Reset
E2 — Contagem decrescente de pulsos
. E3 — Contagem crescente de pulsos
3- PROGRAMAQAO Se=4 E1 - Pause
E2 — Sentido da contagem
Entrada aberta: crescente

LED indicador de erro de processo.

Tecla de acesso a programagéo.

Tecla Up: tecla de incremento das funcdes.

PGM

A4 Tecla Down: tecla de decremento das fungdes.

A

F Tecla de Reset ou Pause da contagem (conforme F-38).
PV

LED indicador da contagem decorrida.

sV LED indicador da contagem programada.

A programagéo é dividida em 2 niveis de seguranca:

N1 — Programag&o do parametro de processo. Entrada fechada: decrescente
N2 — Programag&o do modo de trabalho do controlador. E3 — Contagem de pulsos
Para acessar os parametros desejados siga as instru¢des descritas nos itens 3.1 e 3.2. Se=5 EI1 - Pause
E2 — Contagem decrescente de pulsos
3.1 - PROGRAMAGAO DO PARAMETRO DE PROCESSO - N1 E3 — Contagem crescente de pulsos
Para acessar os parametros do usuério pressione a tecla PGM. Utilize as teclas A e\/ para alterar o valor da contagem desejada e a tecla Modo de funcionamento da tecla F.
PGM para confirmar a modificagéo. Se o parametro F- i2=1 a senha para o acesso desse nivel de programag&o sera obrigatéria. -0 Se=0 Desabilitada.
P < P ’ P prog ¢ 9 F-08 Se=1 Reset da contagem. D@z 1
DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT Se=2 Pause da contagem.
Tipo de reset.
Conk Setpoint do contador. 1a 9999 30 Se=0 Reset manual, via entrada E1 ou tecla F, para 0.
Se=1 Reset manual, via entrada E1 ou tecla F, para fank.
Se=2 Reset automético para 0 assim que passar o tempo de F- 0.
3.2 - PROGRAMAGAO DO MODO DE TRABALHO DO CONTROLADOR - N2 Se=3 Reset automatico para fonk assim que passar o tempo de F- .
F-09 0a3 0
Para acessar os parametros do modo de trabalho do controlador pressione as teclas A e \v/ simultaneamente por 10 segundos. Ao ° Visivel se Funf=1 ou Funf=2
acessar, o display indicara SEn solicitando o cédigo de acesso. A senha padréo de fabrica é 1234, enquanto a senha mestra é 1700, se o Importante: .
- . . o i B » Se F-07=0 somente pode ser escolhido 0 ou 2.
valor digitado estiver correto, o display indicara ---- . Para prosseguir com a programagéo, sem modificar o valor atual da senha Se F-07=1 somente pode ser escolhido 1 ou 3.

) » ) o ) inol o g
pressionar PGM, caso contrario pressionar A e inserir o novo valor escolhido. Se F-07=4 ou F-37=5 e F-08#1 somente pode ser escolhido 2 ou 3.



CONTADOR DIGITAL

CONTADOR DIGITAL

DISPLAY DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT
Tempo para o reset automatico. 0a 999
F- {0 Visivel se F-09=2 ou F-09=3 décimos de 5
Se F- i0=0 o reset é imediato. segundo

Pulsos durante o reset.
F- 11 Se=0 Na&o considera pulsos durante o reset. Ooul 0
Se=1 Sé&o considerados pulsos durante o reset.

Protecdo com senha.
F-i2 Se=0 Prote¢&do apenas no nivel N2. Ooul 0
Se=1 Prote¢&o nos niveis N1 e N2.

4 - RESTAURAGAO DOS VALORES DE FABRICA

Para restaurar os valores padrdes de fabrica, energizar o controlador com a tecla F pressionada durante 10 segundos. Apds, o display
superior indicard 5En solicitando o cédigo de acesso. Se a senha estiver correta, programar o valor do r5t em 1 e ap6s manter a tecla
PGM pressionada até o display inferior indicar ---- .

5 - MENSAGEM DE INCONSISTENCIA APRESENTADA NOS DISPLAYS
Caso houver alguma inconsisténcia durante a contagem o LED indicador de erro de processo acende e o controlador passa a exibir a
seguinte mensagem:

DISPLAY DESCRIGAO
Err Foi detectado algum parametro de configuracéo corrompido e por segurancga todos eles foram restaurados ao
dFH:a seu valor de fabrica. O usuério devera reiniciar o controlador e analisar uma necessidade de reprogramagéo

do produto.

6 - FUNCIONAMENTO DAS ENTRADAS
As entradas podem ser programadas de acordo com 0 processo necessario:
Reset: se F-03=0 ou F-03=2 reiniciar a contagem atual para zero, enquanto F-39=1 ou F-03=3 reiniciar a contagem a partir de Cont.
Pause: impedir que o controlador realize novas contagens mesmo que pulsos sejam aplicados na entrada de contagem.
Contagem crescente/decrescente de pulsos: a entrada E3 é responsavel pela leitura de pulsos.
Entrada aberta: crescente: a entrada E2 define o sentido crescente da contagem.
Entrada fechada: decrescente: a entrada E2 define o sentido decrescente da contagem.
Contagem de pulsos: a entrada E3 é responsavel pela leitura de pulsos se F-07=2 ou F-07=4.

7 - EXEMPLOS DE PROGRAMAGAO

Os exemplos a seguir ilustram quatro possibilidades de programacéo. Através deles é possivel verificar o comportamento dos periféricos
do controlador, conforme os valores ajustados nas fungdes ao lado. E importante ressaltar que para uma parametrizagdo completa o
usuario deve verificar atentamente todas as fung¢des disponiveis no modo de trabalho do controlador e ajustar conforme sua necessidade.
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O FABRICANTE RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR QUALQUER ESPECIFICAGCAO SEM AVISO PREVIO
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9 - DIMENSOES

8 - ESQUEMA ELETRICO
E3 E2 E1

2,5ﬁnm

AAA\Y

V727//4
Li 69,4 mm 4’]

[ 45,40 mm —»=|

‘4— 44,3 mm *"

I

RECORTES
EM PAINEL

{=—45,40 mm j

$1

ALIMENTAGAO* ... 4 E
bhnptEEmE

*CONFORME O MODELO DO CONTROLADOR

£ E E
PR £ E E
Sugerimos a instalagao de S' :, $
supressores de Zm < < ©
= Z transientes, (FILTROS RC) em ' l
bobinas de contatoras e em — 1
solenoides.

O CONTROLADOR NAO DEVE SER UTILIZADO COMO DISPOSITIVO DE SEGURANGA

Inova Sistemas Eletronicos Ltda.
www.inova.ind.br - Caxias do Sul - RS

I1RIOWUN _
Telefone: +55 (54) 3535.8000

(é% Alnova realiza o descarte ecologicamente correto dos seus produtos eletronicos. Os mesmos podem ser devolvidos & nossa empresa ou
entregues aos distribuidores e representantes comerciais da sua regido. Em caso de dividas entrar em contato pelo telefone (54)3535-8063.
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